»...SINd uns der Bedeutung
des KSS bewusst.”

.FUr uns steht auBler Frage, dass Kiihlschmierstoffe sowohl im Hinblick auf die Effizienz im Produktionspro-

zess, als auch fir die Qualitat unserer Fertigungsteile, einen bedeutenden Erfolgsfaktor darstellen”, sagt Mike
Goggerle, Fertigungsleiter bei VAF aus dem schwibischen Bopfingen. Den richtigen Partner fiir Fluidmanage-
ment wissen die Zerspanungsspezialisten dabei mit Oest an ihrer Seite.

im Sondermaschinenbau fiir die Automobilindustrie

international einen Namen gemacht, sondern belie-
fert auch viele andere Branchen mit Prizisions-Dreh- und
Fristeilen unterschiedlichster Materialien und Gréfien von
2 mm bis 8.000 mm. Das stetig expandierende Unternehmen
beschiftigt heute iiber 300 Mitarbeiter.
In den letzten Jahren konnten jahrlich Umsatzsteigerungen
von etwa 20% erzielt werden. Allein in diesem Jahr wurden
bereits 6 Millionen Euro in die Fertigung investiert. Ein viel-
seitiger, moderner Maschinenpark, qualifizierte, hdufig selbst

D asrenommierte Unternehmen VAF hat sich nicht nur
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Mike Goggerle:

.Beider Wahl
unserer Partner
achten wir sehr

auf Qualitats- und
Serviceorientie-
rung.”

ausgebildete Facharbeiter und eine
Dreischicht-Fertigung bilden die
Grundlage des Erfolgskonzeptes.
Selbst kleine Losgréfien kénnen
bei VAF mit einem hohen Auto-
mationsgrad hergestellt werden.
Prozesssicherheit und reibungs-
lose Arbeitsabldufe spielen hier-
bei auch vor dem Hintergrund
moglichst kurzer Lieferzeiten
eine entscheidende Rolle. Dem-



gerecht werden konnen, wenn alle
an einem Strang ziehen - Zulieferer
und Partner eingeschlossen. Die
verldssliche Zusammenarbeit mit
Oest wissen wir insofern sehr zu
schétzen’, betont Mike Goggerle.

Individueller Support

Immer wieder trifft man sich,
um Erfahrungen auszutauschen,
Anderungen im Maschinenpark
und deren Einfluss auf das KSS-
System zu besprechen, aber auch
mogliche Optimierungsansitze zu
erdrtern. Oest Gebietsverkaufslei-
ter Manfred Walke und Andreas
Trick von der Oest Anwendungs-
technik betreuen VAF seit Beginn
der Zusammenarbeit und kénnen
entsprechend den Anforderung
der jeweiligen Maschine und des
Materials einen umfassenden
und individuellen Support bie-
ten. , Schmierstoff-Anbieter gibt
es viele’, so Manfred Walke. ,Da-
durch, dass Oest die Schmierstoffe
aber nicht nur vertreibt, sondern
diese auch selbst entwickelt und
herstellt, heben wir uns von vielen
Wettbewerbern ab. Als Hersteller
sind wir besonders flexibel und
verfiigen iiber Know-how-Vor-
sprung, von dem auch unsere Kun-
entsprechend grofie Bedeutung wird bei VAF dem Thema  Mit einer hochmodernen den profitieren.” Das bestétigt auch
Fluidmanagement beigemessen. Fertigungsleiter Mike Gog-  Fertigungund uber 25 Bear-  \fie Ggggerle von VAF: ,Wenn es
gerle verldsst sich hierbei seit vielen Jahren auf die enge Zu- beitungszentren bearbeitet ;. ., uf ankommt, konnen wir uns

i % ; . e VAF etwa 7% seiner Teile fir .
sammenarbeit mit der Firma Oest, Schmierstoffspezialistaus  gep eigenen Sondermaschi-  aufschnelle Problemldsungen von

Freudenstadt im Nordschwarzwald. ,Bei der Wahl unserer nenbau, 25% in Lohnferti- Oest verlassen. Noch wichtiger ist
Zulieferer und Partner steht niemals ausschliellich der Kos-  gung. Das Fluidmanagement  fiir uns jedoch, dass es durch die
tenaspekt im Vordergrund, sondern vor allem deren Quali- Vo Oest spielt dabei eine enge Zusammenarbeit gar nicht
tits- und Serviceorientierung. Denn diesbeziiglich haben wir  Wichtige Rolle. erst zu grofBeren Problemsituatio-

auch an uns selbst hochste Anspriiche, denen wir nur dann nen kommt.” Regelméflig werden

GEBR. STEIMEL GMBH & CO. ®

HERSTELLER VON ANLAGEN ZUR SPANE-
AUFBEREITUNG, TEILEBEHANDLUNG UND
TEILEBESCHICHTUNG

IM FOTO LINKS: GEBR. STEIMEL GMBH & CO.

ROBOT-POLAR-Anlage zur sortenreinen Johann-Steimel-Platz 1
Entélung von Massenteilen in perforierten 53773 Hennef (Germany)

Kasion, Fon: +49 (0) 2242 / 8809-0
Vorteile: Ein Umschiitten der Teile wird Fax: +49 (0) 2242 / 8809-187
vermieden und der Kiihischmierstoff kann eMail: viz@steimel.com
wiederverwendet werden.
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Stetiger Dialog und fachkun-
diger Erfahrungsaustausch
préagen die Zusammenarbeit
zwischen VAF und Oest.

Im Labor bei Oest wer-

den neben Forschung und
Entwicklung auch Auswer-
tungen im Rahmen des Flu-
idmanagements fiir Kunden
durchgefiihrt.

Die Schmierstoffumstel-
lung auf der Maho DMU 160
5-Achs-CNC-Frasmaschine
brachte deutliche Verbesse-
rungen mit sich.

Bilder: Oest

bei VAF Schmierstoff-Proben aus
den Anlagen genommen und im
Oest-Labor ausgewertet. Durch
diese kontinuierliche priventi-
ve Uberwachung kann friihzeitig
korrigierend eingegriffen werden.
Unvorhergesehene, aufier-plan-
maéflige Nachfiill- oder Wechsel-
aktionen, die immer mit Zeit und
Kosten verbunden sind, konnen so
laut VAF vermieden werden, die
Schmierstoffeigenschaften bleiben
dauerhaftkonstant und die Stand-
zeiten verldngern sich.

Erfolgreiche Testphase

»Wir sind uns der Bedeutung des
optimalen Kiihlschmierstoffes fiir
den Produktionsprozess bewusst’,
so Mike Goggerle. ,Dadurch, dass
sdmtliche Abldufe bei uns konti-
nuierlich weiterentwickelt und op-
timiert werden, stehen auch alle
Produktionsmittel stets auf dem
Priifstand - Kithlschmierstoffe ein-
geschlossen.” Vor rund zwei Jahren
entschied man sich nach mehreren
Gesprédchen mit Oest Gebietsver-
kaufsleiter Manfred Walke fiir ei-
nen Testlauf mit einem neuen was-
sermischbaren Kithlschmierstoff
aus der Oest Colometa P-Reihe, auf
zunidchst einer Maho DMU Fris-
maschinen von VAF. ,Die Zusam-
menarbeit wihrend der Testphase
lief optimal. Die intensive persén-
liche Betreuung durch Herrn Wal-
ke und Herrn Trick von der Oest
Anwendungstechnik sorgte von
Beginn an fiir eine reibungslose
Umstellung®, erinnert sich Gordon
Gott von der VAF Instandhaltung,



der das Projekt begleitete. Auch das Resultat liberzeugte in
jeder Hinsicht, insbesondere vor dem Hintergrund, dass auf
den Maschinen sehr unterschiedliche Materialien verarbei-
tet werden. Der Colometa P-Kiithlschmierstoff hatte unter
anderem eine bessere Spiilwirkung und erzielte vor allem in
puncto Biostabilitdt deutlich verbesserte Werte, einhergehend
mit verldngerten Werkzeugstandzeiten.

Arbeitsplatzbedingungen haben hochste Prioritét

Nach der gelungenen Testphase bestétigte die darauffolgende
Umstellung auf weitere Maschinen die Vorziige des neuen
Kiithlschmierstoffes. Ablaufverhalten, Korrosionsschutz und
Standzeiten waren laut VAF konstant gut und die positiven
Auswirkungen auf die Arbeitsumgebung wurden jetzt sogar
noch deutlicher - zum einen, was die Geruchs- und Olnebel-
bildung anbelangt, vor allem aber im Hinblick auf die Haut-
vertréglichkeit, ,Fiir uns ein ganz wichtiger Aspekt’, betont
Mike Goggerle. ,Gesunde Arbeitsplatzbedingungen haben
fiir uns hochste Prioritdt - natiirlich in erster Linie aus Ver-
antwortung fiir unsere Mitarbeiter aber auch im Interesse
des Unternehmens, denn gute Arbeitsbedingungen, hohe
Leistungsbereitschaft und niedrige Krankenstdnde haben
logischerweise unmittelbaren Einfluss auf die Produktivitét.”
Andreas Trick ergénzt. ,In der Forschung und Entwicklung
bei Oest spielt dieser Aspekt seit jeher eine wichtige Rolle.
Mit der Colometa P-Linie ist uns eine Produktinnovation ge-
lungen, die sehr gute Vertraglichkeit mit sehr guter Stabilitit
verbindet - ohne den Einsatz von Bakteriziden. Die Produkt-
linie hat sich vielfach in der Praxis bewéhrt und erfihrt auch
viel Zuspruch seitens der Mitarbeiter, die tagtdglich mit dem
Kiithlschmierstoff arbeiten.”

»Das ist fiir uns letztendlich der entscheidende Punkt’, fiigt
Mike Goggerle hinzu, ,Zumal es zu unserer Unternehmens-
kultur gehort, Mitarbeiter bei Prozessverdnderungen sehr
stark miteinzubeziehen und deren Optimierungsvorschlige
auch umzusetzen.”

Als weiteren wichtigen Erfolgsfaktor im Produktionsprozess
bezeichnet Mike Goggerle den hochmodernen Maschinen-
park mit iiber 25 Bearbeitungszentren - darunter mehrere
baugleiche 5- und 6-Achs-CNC-Maschinen, auf denen Teile
eines Auftrags gegebenenfalls gleichzeitig bearbeitet werden
kénnen. Insgesamt fertigt die Produktion etwa dreiviertel aller
Teile fiir den eigenen Sondermaschinenbau, die anderen 25%
in Lohnfertigung fiir verschiedene Auftraggeber. Schnelligkeit
und Flexibilitét spielen dabei natiirlich eine wichtige Rolle. Die
Auftrige haben unterschiedlichste Losgréfien, meist zwischen
1und 10 Stiick. Verarbeitet werden alle denkbaren Materialien.
yDaraufist nichtjeder Hersteller von Fris- und Drehteilen aus-
gerichtet. Insbesondere nicht in Verbindung mit den oftmals
sehrkurzen Lieferzeiten®, erldutert Mike G6ggerle. ,Reibungs-
lose, durchdachte Fertigungsabldufe und die Ausschopfung
der Automationsmaglichkeiten spielen deshalb fiir uns eine
zentrale Rolle. Und hier komme ich wieder auf die Bedeutung
der Kiihlschmierstoffe und des Fluidmanagements zuriick.
Denn diese beeinflussen mafigeblich die Prozesssicherheit -
und damit die Qualitat, Flexibilitdt und Terminschnelligkeit,
die unsere Kunden so sehr an uns schitzen.” |

www.oestgroup.com | Halle 6, Stand B77
www.vaf-sondermaschinen.de

Andreas Trick:

Viel Zu-
spruch von
den Mitar-
beitern, die
damit arbei-

ten.”
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