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KSS fiir Einzelteil- und Kleinserienfertigung

Einer fur alles

Bei der flexiblen Einzelteil- und Kleinserienfertigung aus sehr unterschiedlichen
Werkstoffen sind leistungsstarke Kihlschmierstoffe gefragt, die trotz vieler Wechsel
von Werksticken oder Materialien fur einen stabilen Prozess sorgen.

VON WOLFGANG PFAU

=> Umin der spanenden Fertigung die ho-
hen Prizisionsvorgaben zu erreichen, be-
darf es leistungsstarker Schmierstoffe. Vor
allem, wenn die Kernkompetenz in der fle-
xiblen Einzelteil- beziehungsweise Klein-
serienfertigung eines vielseitigen Spek-

trums an Bauteilen aus unterschiedlichsten
Werkstoffen besteht. Aus diesem Grund ar-
beitet die TU Maschinen- und Anlagenbau
GmbH im oberschwibischen Ertingen seit
mehr als zwei Jahrzehnten mit dem Sorti-
menter Georg Oest Mineral6lwerk zusam-
men. Neben einem wassergemischten KSS
fiir die Metallbearbeitung liefert der Freu-
denstidter Systemlieferant auch verschie-
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Bauteile mit Innenverzahnung zum Beispiel fiir Drehwerksgetriebe gehoéren zur
Spezialitdt des Ertinger Lohnfertigers TU Anlagenbau
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dene Hydraulik- und Maschinenschmier-
6le sowie diverse Produkte fir Werks-
instandhaltung und Teileentfettung.

Bewusst breit aufgestellt

Bauteile nach individuellen Kundenvor-
gaben zu fertigen — das ist nach Aussage
von Geschiftsfithrer Karl-Josef Tessmann
(Bild 1) die besondere Stirke der Firma TU
Anlagenbau. »Wir sind auf die Fertigung
von Einzelteilen oder Kleinserien bis etwa
500 Teile spezialisiert«, konkretisiert Ma-
schinenbaumeister Tessmann, der das Pro-
duktionsunternehmen 1991 selbst gegriin-
det hat. Ob Innenrider, Abtriebsflansche,
Lamellengehiuse, Planetentriger oder Wel-
len: Sowohl in Bezug auf Produkte und
Werkstoffe als auch hinsichtlich Branchen
und Zielgruppen ist der schwibische Mit-
telstandsbetrieb bewusst sehr breit aufge-
stellt, wie Tessmann erldutert: »Die bei uns
gefertigten Komponenten finden sich zum
Beispiel in Baugruppen der Getriebe-, Ver-
zahnungs- und Automatisierungstechnik,
um ihre zuverlissigen Dienste dann bei-
spielsweise in Windkraftanlagen, im Um-
feld der Handhabungstechnik sowie in
Kaltetechnikanlagen zu verrichten.« Neben
reinen Zeichnungsteilen sind die Ertinger
auch Full-Service-Partner fiir komplette,
einbaufertige Teile, bei Bedarf inklusive
Schleifen, Verzahnen und Harten. In punc-
to Materialien beherrscht TU Anlagenbau
nicht nur die gesamte Bandbreite an Stahl-
werkstoffen, sondern generell alle zer-
spanbaren Werkstoffe, auch Kunststoffe.
Angesichts dieser Fertigungskonstella-
tion ergeben sich hohe Anforderungen an
die Metallbearbeitungsmedien. »Wir ver-
trauen auf einen individuell auf unsere Er-
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Geschéftsfiihrer Karl-Josef Tessmann
(Mitte) will keine Kundenwiinsche offen
lassen. Hier ist er im Gesprach mit Oest-
Gebietsverkaufsleiter Manfred Walke
(rechts) und einem Maschinenbediener

fordernisse angepassten Kiithlschmierstoff
unseres Generallieferanten Oest«, sagt Tess-
mann und fihrt fort: »Aufgrund seiner
guten Eigenschaften ist das Oest-Produkt
universell einsetzbar und sichert uns so sta-
bile Prozesse in allen Fertigungsbereichen.«

Weit mehr als reine Lohnfertigung

Die Produktion beim TU Anlagenbau ist
in mehrere Sparten unterteilt: Neben der
spanabhebenden Fertigung — vor allem
Drehen, Frisen, Bohren — gehort zum Port-
folio auch das Schweiflen von Stahlkon-
struktionen. Fiir Lackierarbeiten unter-
hilt das Familienunternehmen zudem eine
eigene Grofiraum-Lackieranlage, und auf
Wunsch werden auch diverse Montage-

arbeiten erledigt. Das Kundenspektrum
erstreckt sich inzwischen auch auf Auto-
matisierungstechnik, Logistik und Verfah-
renstechnik. Den Kunden, die grof3enteils
in Deutschland ansissig sind, will man weit
mehr als reine Lohnfertigung anbieten.
»Bereits im frithen Projektstadium beraten
wir unsere Kunden auf die jeweils optimale
fertigungstechnische Umsetzung hin. Ent-
sprechend liefern wir neben individuellem
Vorrichtungsbau auch Versuchsaufbauten
fiir kundenspezifische Entwicklungspro-
jekte bis hin zur Prototypen- und Vorse-
rienfertigungy, erklirt Tessmann.

Ein wassergemischter KSS fiir
verschiedene Anforderungen

Fur sémtliche spanabhebenden Prozesse
setzt TU einen wassergemischten Kiihl-
schmierstoff aus der Produktreihe Oest
Colometa ein (Bild 2). Die Maschinen des
Anlagenparks, der neben CNC-Frisma-
schinen und CNC-Drehautomaten auch
diverse Komplett-Bearbeitungszentren
umfasst, werden jeweils einzeln befiillt.
Das kundenseitige Anforderungsprofil
skizziert Tessmann so: »Wir fertigen nach
individuellen Vorgaben mit Toleranzen im
pum-Bereich; ab Stiickzahl eins, mit Los-
groflen bis 500 Stiick. Prizision und re-
produzierbare Qualitdt haben absolute
Prioritdt.« Folgerichtig werden bei TU
alle Bauteilchargen stichprobenartig >»>

Frasen eines Gussteils mit dem Allrounder Oest Colometa
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> mit einer 3D-Messmaschine kontrolliert

und digital dokumentiert (Bild 3). Ein
weiteres Indiz fiir die hohen Standards ist
zum Beispiel die Herstellung von Wellen
fiir die Antriebstechnik in Qualitit hé6 als
Kenngrof3e fur die Maflgenauigkeit. Um
die definierte Bauteilqualitit prozesssicher
erreichen zu konnen, muss der Kiihl-
schmierstoff viele Anforderungen erfiillen.
Tessmann: »Wir benétigen einen Schmier-
stoff, der selbst bei hdufigem Wechsel von
Werkstiicken, Werkzeugen und Materia-
lien stabile Prozesse garantiert, indem er
seine Kiihl- und Schmiereigenschaften be-
hilt. Das leistungsstarke Oest-Produkt ist
tatsichlich eines fiir alles, deshalb sind wir
sehr zufrieden.« Ein geschitztes Feature ist
dabei die ebenso lange wie stabile KSS-
Standzeit, wie Oest-Gebietsverkaufsleiter
Manfred Walke erldutert: »Die Biostabi-
litat des Kithlschmierstoffs ist fiir jeden
Anwender ein wichtiges Kriterium. Bei TU
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ist dies besonders relevant, da die Lauf-
zeiten der Teile relativ kurz und damit
hiufige Wechsel von Werkzeugen bezie-
hungsweise Werkstoffen an der Tagesord-
nung sind.« Mit Blick auf diese spezielle
Situation habe Oest im Rahmen der lang-
jahrigen Zusammenarbeit verschiedene
Produktmodifizierungen vorgenommen,
um den wechselnden Anforderungen ge-
recht zu werden, so Walke. Aus Sicht der
TU-Verantwortlichen zeichnet sich der
feindisperse, geruchsmilde KSS aus der
Colometa-Reihe dariiber hinaus durch
gute Werte bei Hautvertriglichkeit, Kor-
rosionsschutz, Ablaufverhalten sowie
Werkzeugstandzeiten aus. »Auch bei der
Hochdruckbearbeitungbis 50 bar oder bei
Werkzeugen mit Innenkiihlung ist auf das
Oest-Produkt Verlass, sagt Tessmann.

Anwendungstechnische

Beratung auf kurzem Wege
Manfred Walke besucht die Firma TU re-
gelmiflig, um vor Ort alle Fragen rund um
den KSS-Einsatz zeitnah und partner-
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Bei TU werden
alle Chargen stich-
probenartig mit
einer 3D-Messma-
schine kontrolliert
und digital doku-
mentiert

schaftlich zu erértern. Als konkretes Bei-
spiel fir den guten Service nennt Ge-
schiftsfithrer Tessmann eine Wasserent-
hirtungsanlage, die vor einiger Zeit auf
Empfehlung der Oest-Experten installiert
worden ist und sich seither positiv auf die
Prozessqualitdt auswirkt. »Wir haben spiir-
bare Vorteile davon, Schmierstoffe direkt
beim Hersteller anstatt bei einem Handler
zu beziehen, restimiert er. »Wir erhalten
bei Oest auf kurzem Wege anwendungs-
technische Beratung durch kompetente
Ansprechpartner — mit einem modernen
Entwicklungslabor im Hintergrund. Da-
mit fithlen wir uns rundum gut versorgt.«
Neben Metallbearbeitungsmedien bezieht
TU bei Oest auch Hydraulikole, Maschi-
nenschmierdle sowie diverse Produkte
fiir Reinigung, Werksinstandhaltung und
Teileentfettung. i - WB110803
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